	ỦY BAN NHÂN DÂN THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH

TRƯỜNG CAO ĐẲNG KINH TẾ - KỸ THUẬT
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PHÚ LÂM
	CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM

Độc lập – Tự do – Hạnh phúc
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ĐỀ THI HẾT MÔN
 HỌC KỲ II NĂM HỌC 2013– 2014
Môn thi:
          CÔNG NGHỆ CNC
Lớp/khóa:     13T.CK1


Hình thức thi: THI TRÊN MÁY TÍNH
Thời gian: 90 PHÚT


Ngày thi:


Khoa (Tổ): CÔNG NGHỆ KỸ THUẬT CƠ KHÍ


(Đề thi gồm  02  trang, HS không được tham khảo tài liệu)
Câu 1: (4 điểm) 
Sử dụng lệnh chu trình G70, G71 trong hệ điều khiển FANUC của phần lập trình căn bản Tiện CNC để viết chương trình tiện biên dạng chi tiết (hình tiện) với các yêu cầu sau:
· Chiều sâu cắt mỗi lát cắt thô không quá 2 mm

· Khoảng cách rút dao 2mm

· Lượng dư để lại tiện tinh theo phương X là 0.3 mm

· Lượng dư để lại tiện tinh theo phương Z là 0.2 mm




     Hình Tiện
Câu 2: (6 điểm) 
Sử dụng các câu lệnh đã được học trong hệ điều khiển FANUC của phần lập trình căn bản Phay CNC để viết chương trình gia công chi tiết (hình phay) với các yêu cầu sau:

-    Chiều sâu mỗi lát cắt không quá 2 mm 


-    Có đường vào dao và ra dao



                -     Sử dụng các lệnh hiệu chỉnh và xóa hiệu chỉnh bán kính dao khi cắt biên dạng (Học sinh làm đề số lẻ 1,3,…hiệu chỉnh bán kính dao trái G41, học sinh  làm đề số chẵn 2,4,… hiệu chỉnh bán kính dao phải G42)
-    Sử dụng chương trình con. Chạy mô phỏng trên máy vi tính đúng tọa độ và đúng biên dạng chi tiết




Hình Phay

HẾT
(Cán bộ coi thi không được giải thích gì thêm)
Họ và tên thí sinh:………………………………………. Mã sinh viên:…………..

Ngày 28  tháng  05 năm 2014
	TRƯỞNG KHOA
	TỔ TRƯỞNG
	GIẢNG VIÊN SOẠN
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